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Zincir Disliler

Zincir disliler genellikle yuksek hizlarda ¢alismadigindan ¢ok hassas imal edilmeleri gerekmez. Zincir dislilerde
makaranin oturdugu kisim makaranin rahat oturabilmesi icin yayvanlastirilir. Taksimat dairesinin Gstlinde kalan
dis Gstl bolgesi, zincir dislilerde cok fonksiyonel degildir. Bu sebeple fazla uzun tutulmaz. Zinciri agizlamasi icin
dis Ustune her iki taraftan egim verilir.

Zincir digliler cogunlukla sertlestiriimezler. Boylece zinciri daha az asindirirlar.
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Zincir Disliler

Zincir Disli Olgiileri

Hatve (Adim)

Dis Sayisi
Taksimat Agisi
Dis Genisligi

Disli Genisligi
Gobek Delik Capi
Dis Dibi Yangapi
Dis Yanak Yangapi
Dis Profili Yangapi
Makara Capi
Bolim Dairesi Capi
Disdibi Capi
Disustu Capi
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PD : Etken Cap

™ : pi sayisi (~3.14)
p : Hatve

z : Dig sayisi




Zincir Disliler

Boliim dairesi capinin hesaplanmasi: Dp Dislistii capinin hesaplanmasi: Do Disdibi capinin hesaplanmasi: Df
n degerleri onceki sayfada tabloda verilmistir
Dp=t.n sina= 5 Do=Dp + (050......0,60 xd1) xz...... > 7-12 dis igin Df=Dp-d1
p
Dp= Do=Dp + (060......0,70 xd1) x z...... > 13-25 dis igin
sin 180° o= 180°
£ ‘ Do=Dp +(0,70......0,80 xd1) x z...... > 26 ve Uzeri dis igin
Pxz Bolum dairesi capinin

Dp= =%
P= % pratik hesap sekli



Zincir Disliler

Zincir Olciileri mm T e
Hate | P | 8 3 3 C b1
Makara Capi | d1 | 5 % - r
Zlmanen|§I|g|/ W ) 3 glal F——af 5 L R 88 }—-—9al=
Disli Olciileri %
Have [ P | 8 4/%
Yangap Genisligi | C 1 b1 bl
Dis Genisligi | B1 | 2.8 &1 B2 B2_|
b1 f 27 H H B3
B2 | 83 H
B3 -
Radus | r 8
ry ry

Dis Sayisi  Dis Ustii Capi  Biliim Dairesi Cap Tek Sira Cift Sira

Z Do Dp d D D

8 240 20,90 13 6 12 12 8 18
9 26,6 2339 15 6 12 15 8 18
10 292 2589 17 8 12 17 8 ’ 18
11 N7 2839 18 8 13 19 10 18
12 U2 3091 20 8 13 2 0 | 18
13 36,7 3342 23 8 13 24 10 18
14 392 3595 25 8 13 26 10 ’ 18
15 a7 3848 28 8 13 29 10 18
16 43 101 30 8 14 32 10 ] 20
17 468 4353 30 8 14 34 10 20




Zincir Disliler
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Zincirler

Zincirler bir cok amacg ile kullanilsalar da, en ¢ok gli¢ iletmek, konveyorlerde malzeme tasimak ve kaldirma
araclarinda yik tasima olmak tzere lGi¢ temel amac icin kullanilirlar.

Gii¢ iletme: Zincirler hareketi senkron olarak iletirler. Bu sebeple senkron hareketin oldugu uygulamalarda
zaman kayislarina alternatiftir. Zaman kayislari orta ve kicuk gliclerde, zincirler ise blyuk glclerde tercih
edilirler. Ataletleri, cok parcali yapisi ve tam uniform hareket iletememeleri sebebiyle cok yuksek hizlarda
kullanilmazlar. Yiksek hizlarda glirGltula ve titresimli calisirlar. Bu sebeple motordan ilk hareket hicbir zaman
zincir ile alinmaz. Bir reduktlr, kayis-kasnak yada baska bir sistemle devri distrildikten sonra zincirler

kullanilabilir. Hangi hizlarda kullanilabilecegi zincir boyu ile de alakalidir. Zincir boyu kisaldikca daha yuksek
hizlarda kullanilabilir.




Zincirler

Transmisyon zincirleri:

Zincirlerin senkron hareket konusunda esas Ustinligi konveyorlerde tasiyici sistem olarak kullanilabilmesidir.
Zin- cirlere esit araliklarda takilan kulaklar aracihigiyla cok cesitli otomasyon uygulamasi kolaylikla
gerceklestirilebilir. Tek yada cogunlukla iki zincir, cisimleri (tGrlinleri) senkron hareket ettirmek icin kullanilirlar.
Zincir kulaklar uygulamanin tiiriine gére cok cesitli yapilabilir. Uretici firma katologundan en uygun kulak tipi
secilip Ureticiden verilen hatve araliklarinda yerlestirerek sevketmesi istenir. iki zincirden olusan sistemlerde

genellikle zincirler ince bir mil ile kulak- lar yardimiyla birbirine irtibatlandirilhr. Uriin bu ince mil araciligi ile
itilir.




Zincirler

Konveyor uygulamalarinda zincir bir ylzey yada
kanal icinde hareket ettirilir. Bu kanal yada ylizey,
zincire hem yataklama hem kilavuzlama yapar.
Transmisyon ve konveyor zincirlerinin en yaygin
kullanilan bicimi makarali zincirleridir. Makarali
zincirler tek yada cok sirali olabilir. Zincir hatve
araliklari genellikle in¢ sistemine goredir. (1/2”
(12.7 mm) gibi). Ayni hatve araliginda degisik
Olcllerde zincirler vardir. Bu sebeple hatve ve sira
sayisi tek basina belirleyici olmayip secilen zincirin
standart numarasi da belirtilmelidir.




Zincirler




Zincirler

Forklift zincirleri:
Yik tasima uygulamalari icin 6zel tasarim zincirler kullanilir. Bu zincirler yapilari itibariyle buyuk yikler
tasiyabilirler.
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Zincir Disli Hesabl
Chain rack calculation

: Effective length,
: Connection element duplex,
: Mounting bracket,
: Sprocket (lantern gear toothing),
: Clamps,
: Chain pitch,
: Chain rack length,
o : Chain length,
: Connection element simplex,

@ 10: Anchor plate,

11: Tension set,
- 12: Actual overall length
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https://www.murtfeldt.com/products/chain-belt-and-sliding-guides/general-information/chain-rack-calculation/



Surtunme Kizaklari

Zincir Kilidi Yarim Bakla




Surtunme Kizaklari

Kaliptan ¢cikma veya islenmis siirtinme kizaklari, yataklar ve klavuzlar, kavisli ve diz seritlerin kullanim alanlari;

Siseleme, paketleme, mekanik, kimya, ilag, seramik, cam, gida isleme, kagit ve benzeri pek cok endistride
kullanilir. Bunlar modiler bantlar, plaka ve konveyor zincirleri ve zaman kayislar icin ideal tamamlayici
drtnlerdir.

En yaygin sturtiinme kizagi olarak dusuik basingl polimerlestirme islemiyle elde edilen agir molekullu polietilen
(PE) kullanihr. Agir molekil, daha fazla mekanik 6zellik anlamina gelir:

Temel ozellikler:

*Dusuk strtinme katsayisi

*Kendinden yaglama

*Yiksek titresim ve glrilti emme 6zelligi
*Yiksek asinma dayanimi

*Yiiksek kimyasal madde direnci (asinma yok)
*Nemi emmez

*Yiksek yalitkanlik

*Darbeye ve catlamaya dayanikli



Sartinme Kizak Uygulamalari




Sartinme Kizak Uygulamalari

Chain guides for roller chains ﬂ
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Sartinme Kizak Uygulamalari




Sartinme Kizak Uygulamalari




Sartinme Kizak Uygulamalari




Sartinme Kizak Uygulamalari




Sartinme Kizak Uygulamalari

Mini-tensioner with arc segment profile

Chain tensioners for roller chains

Spann-Boy® TS arc segment profile

_— Spann-Boy® TS with sprocket
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Sartinme Kizak Uygulamalari




